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Berufsgenossenschaft
Handel und Warenlogistik

Schrotthandel

Betrieb von Stetigfordere

Mit Stetigforderern wird auf Schrottplatzen Stiickgut oder
zerkleinertes Schiittgut zu oder von Aufbereitungsanlagen wie
beispielsweise Schreddern oder Scheren transportiert. Sie
sind meist als Gurt- oder Plattenbandférderer, in Einzelfdllen
auch als Rollenférderer ausgelegt. Die meist ortsfesten An-
lagen ermoglichen einen wirtschaftlichen Transport im Ma-
schinentakt ohne manuelle Handhabung. Im Einzelfall kénnen
an den Forderern manuelle Sortierpldtze angeordnet sein,
beispielsweise an Schreddern nach der maschinellen Auf-
bereitung.

An ungesicherten Einzugs- und Auflaufstellen besteht die Ge-
fahr, dass Korperteile eingezogen werden oder Transportgut
oder Material umherschlédgt. Das kann schwere Verletzungen,
insbesondere Amputationsverletzungen, oder gar Todesfdlle
zur Folge haben. Deswegen diirfen die Schutz- und Sicher-
heitseinrichtungen am Stetigférderer keinesfalls entfernt,
manipuliert oder umgangen werden.

Gefdhrdungen

Bedingt durch den Betriebsablauf werden Stetigforderer sehr
stark beansprucht. Daher ist die Vermeidung der folgenden
Gefahrdungen wichtig:

e stolpern, aus- und abrutschen, stiirzen, zum Beispiel durch
umherliegende Schrottteile, Olverschmutzungen, Nisse
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e einziehen von Korperteilen oder Kleidung, zum Beispiel an
Auflaufstellen von Tragrollen oder Antriebstrommeln sowie
an Einzugsstellen in Ubergabebereichen; bei Gurtférderern
mit einem steilen Anstellwinkel besteht die Gefahr, dass
vollbeladene Bander zuriicklaufen. Eine ungesicherte Ab-
laufstelle wird dann zur Einzugsstelle.

e sich quetschen und scheren, zum Beispiel durch Bewegun-
gen des Forderguts oder von Teilen des Stetigforderers

e getroffen werden, zum Beispiel von herabfallenden oder
abrutschenden Schrottteilen oder — bei der Beschickung
durch einen Bagger — durch Lasten, die aus dem Greifer
odervon den Fordereinrichtungen fallen

e abstiirzen, zum Beispiel von hoher gelegenen Arbeitspldtzen
bei Instandhaltungsarbeiten sowie von ungesicherten Lauf-
stegen

e Gefdhrdung durch elektrischen Strom, zum Beispiel auf-
grund von Schaden an elektrischen Betriebsmitteln

e Einwirkung von Stduben, zum Beispiel durch frei werdende
Stoffe im transportierten Schrott

e Gefdhrdungen durch kontaminierten Schrott, zum Beispiel
durch Schimmelanhaftungen

e Brandgefdhrdung durch brennbare Stoffe am Sortiergut
oderin benachbarten Bereichen

e Explosionsgefdhrdung durch Hohl- und Sprengkdrperim
Sortiergut

e | drm, zum Beispiel durch Maschinenlarm, Aufprallgerdusche
beim Abkippen von Schrott und Fallgerdusche an Abwurf-
stellen

e Gefdhrdungen durch unzureichend bemessene Flachen fiir
Arbeits- und Verkehrsbereiche

e Fehlhandlungen durch eine gestdrte Kommunikation
(schlechte Sichtverhéltnisse, laute Umgebung)

e Beeintrachtigung der Gefahrenwahrnehmung durch
unzureichende Beleuchtung

e Schadigung der Gesundheit durch Witterungseinfliisse
und nicht zutrdgliches Klima, zum Beispiel Ndsse, Kilte,
Hitze, Glatte

e physische Belastungen durch einseitige kdrperliche Arbeit

e psychische Belastungen durch monotone Tatigkeiten

Maflnahmen

Damit Gefahrdungen beseitigt, zumindest aber verringert
werden kdnnen, sollten folgende MaBnahmen beachtet und
im Betrieb umgesetzt werden:




Verkehrswege und Arbeitspldtze regelmaBig reinigen, sicher
erhalten, zum Beispiel Schrottreste entfernen und Schaden
beseitigen

Gefahrstellen sichern, zum Beispiel mit Abdeckungen an
den Tragrollen sowie Fllstiicken oder Seitenblechen an
Auflaufstellen; Riicklaufsperren vorsehen und bei Bedarf
Leitbleche, Netze, Absperrungen oder dhnliche Sicherungen
gegen Herabfallen des Férderguts montieren

Mit Verkleidung (Pfeil) gesicherte Untergurtrolle

sichere Uber- und Zuginge schaffen und Arbeitsplitze fiir
Instandhaltungsarbeiten und Kontrolltatigkeiten einrichten,
zum Beispiel Laufstege und Bithnen mit Absturzsicherung,
geeignete Aufstiegshilfen

nur zugelassene und regelmaBig (wiederkehrend) gepriifte
elektrische Betriebsmittel einsetzen; Schaden nur bei aus-
geschalteten und gegen Wiedereinschalten gesicherten
Antrieben sachgerecht beseitigen lassen; die Anlagen mit
Not-Halt-Einrichtungen — zweckmaRig sind Reif3leinen-
schalter — und abschlieBbaren Hauptschaltern zum
allpoligen Trennen ausriisten

Einwirkung von Stduben vermeiden, zum Beispiel durch
Be- und Entliiftungsmainahmen sowie Befeuchten des
Transportguts

kontaminierte Materialien reinigen oder aussondern;
Reststoffe sachgerecht entsorgen; personliche Schutz-
ausrilistung benutzen, zum Beispiel Atemschutz und
Schutzhandschuhe

e brennbare Stoffe aus dem Sortiergut entfernen

e Stetigforderer stillsetzen, sobald Hohl- und Sprengkdrper
im Sortiergut entdeckt werden; Unbefugte am Zugang zur
Fundstelle hindern; Vorgesetzte informieren

e Ldrm vermeiden, zum Beispiel durch reduzierte Fallhéhen
oder Trennwande zwischen Abwurf- und Sortierbereich

e Die Arbeitsbereiche von den Verkehrsbereichen trennen;
flir ausreichende Bewegungsfreiheit sorgen

e Mindestbeleuchtungsstarke sicherstellen

e Wenn Beschéftigte am Arbeitsplatz lange stehen miissen,
ist die Belastung durch haltungsunterstiitzende Matten
und durch einen regelmafiigen Wechsel mit Tatigkeiten
im Sitzen zu minimieren.

e Anlaufwarneinrichtungen bei uniibersichtlichen Anlagen
vorsehen, gegebenenfalls mit optischen Signalen kombinieren

e Warnkleidung und gegebenenfalls Wetterschutzkleidung
tragen; vorrangig baulichen Witterungsschutz vorsehen,
zum Beispiel Uberdachungen

e Verkehrswege bei Gldtte abstumpfen

o Stetigforderer tdglich vor Arbeitsbeginn auf arbeitssicheren
Zustand kontrollieren

e Zeitraum fiir Priifungen durch befdhigte Person im Rahmen
der Gefdhrdungsbeurteilung festlegen

e Betriebhsanweisungen erstellen und als Grundlage fiir
Unterweisungen nutzen

Abtrennung zur Ldrmreduzierung und Materialseparation

e Maschinenverordnung
e Betriebssicherheitsverordnung

e DGUV-Regel 100-500: Betreiben von Stetigforderern
(Kap. 2.9)

e DGUV-Information 208-018: Stetigforderer

e BGHW SP 08: Sicherung von Auflauf- und Einzugsstellen
an Stetigforderern

e Technische Regeln fiir Betriebssicherheit (TRBS) 1203:
Zur Priifung befdhigte Personen

e Empfehlungen zur Betriebssicherheit (EmpfBS) 1114:
Anpassung an den Stand der Technik bei der Verwen-
dung von Arbeitsmitteln

e DIN EN 618:2011-06 Stetigférderer und Systeme —
Sicherheits- und EMV-Anforderungen an mechanische
Fordereinrichtungen fiir Schiittgut, ausgenommen
ortsfeste Gurtforderer

e DIN EN 619:2011-02 Stetigforderer und Systeme —
Sicherheits- und EMV-Anforderungen an mechanische
Fordereinrichtungen fiir Stiickgut

e DIN EN 620:2011-07 Stetigforderer und Systeme —
Sicherheits- und EMV-Anforderungen an ortsfeste
Gurtforderer fiir Schiittgut

W 4-14





